
Value Added Printing Tutorial - Cover Creativ Verpacken  06/2021

Abstract:	 Stark veredelte UV-LED Akzidenz-Coverproduktion für Creativ Verpacken Ausgabe 06/2021, ein deutsches Fach-
magazin für die Verpackungsindustrie. 

Veredelungen:	 Zum Einsatz kamen ein haptischer Softlack, ein Mattlack, ein Pigmentlack sowie insgesamt drei verschiedene Heiß-
prägungen, Micro- und Blindprägungen.

Maschinenanforderungen:	 Fünffarben-Offsetmaschine mit Lackwerk, UV Ausstattung und Farbwerke mit UV-LED-Ausstattung, Heißpräge- 
und Stanzmaschine, Balkenschneider 

Anforderungen an das Design:	 Mit diesem Cover soll aufgezeigt werden, dass ein hoher Veredelungsgrad von Druckprodukten, wie beispielsweise
bei Luxusgüterverpackungen, deren Recyclierbarkeit nicht reduziert. Als Cover-Motiv wird eine Meeresschildkrö-
te gewählt. Der Designer Martin Appoldt erläutert: „Die Meeresschildkröte steht wie kaum ein anderes Tier als 
Symbol für eine empfindliche und bedrohte Ökologie. Und das trotz – oder vielleicht sogar wegen – ihres massiven 
Panzers, der ihr empfindliches Inneres über Jahrmillionen bis vor wenigen Jahrzehnten bestens zu schützen ver-
mochte. Diese harte Schale ist gewissermaßen ihr Schutzschild nach außen und erfüllt dadurch der Produktver-
packung sehr ähnliche Funktionen. Hierüber kann die Brücke zur Covergestaltung geschlagen werden. Die unter-
schiedlichen Oberflächen des Tieres dienen nun als Projektionsfläche für unterschiedliche Veredelungen. Den 
Gestaltungsmöglichkeiten sind dabei keine Grenzen gesetzt und verschiedenste Veredelungen und Effekte können 
homogen in die Grafik integriert werden.“  

Für die luxuriöse Erscheinung sorgen die Druckgrafik, filigran florale Elemente, welche die massive Hornstruktur 
des Panzers ersetzen, haptische Effekte wie Softlack und Blindprägungen sowie diffraktive Beugungseffekte durch 
Prägetransferdruck (Heißprägung) und Pigmentlacke. 

Materialien & Produktion:	 Substrat: MetsäBoard Pro FBB Bright. Ein vollgestrichener, gebleichter Karton mit weißer Rückseite, hoher Weiße
auf der Vorder- und Rückseite und die ausgezeichneten sensorischen Eigenschaften machen ihn ideal für Spezial-
effekte und für empfindliche Premiumprodukte. Er ist leicht und stabil und im direkten Kontakt mit Lebensmitteln 
einsetzbar. Verfügbar in einem Flächengewichtsbereich von 180–350 g/m2 für Offset-, Tief-, Flexo- und Digitaldruck.

Druck Cover-Außenseiten: Offsetdruck 5c mit UVALUX® LED U540 Commercial Farbserie und SENOLITH®-UV-LED 
Drucklack sowie vollflächig appliziertem haptischen SENOSOFT®-WB Softlack.

Offline-Veredelung Cover-Außenseiten: Heißprägetransfer plano mit LUXOR® Blaumetallic des Creativ Verpacken 
Schriftzugs und der Schriftzeile im Kopf. In einem weiteren Heißprägedurchgang werden die Konturen im Panzer 
mit einem diffraktiven LIGHT LINE® Dekor als plane und teilweise als prismische Reliefprägung veredelt. Der voll-
flächig applizierte haptische SENOSOFT® Mattlack ist prägbar und muss nicht ausgespart werden. Hierdurch kann 
auf eine Lackplatte verzichtet werden, was wiederum Kosten und Ressourcen spart.

Druck Cover-Innenseiten: Offsetdruck 5c mit UVALUX LED U540 Commercial Farbserie mit SENOLITH®-UV-LED 
Schutzlack und partiell appliziertem SPECTRAVAL™-Pigmentlack. 

Offline-Veredelung Cover-Innenseiten: Heißprägetransfer der gesamten Silhouette der Schildkröte mit einem 
hellblauen, transparenten Dekor, dabei sind zusätzlich im Panzer die feinen Strukturen als Microembossing im 
Prägewerkzeug eingearbeitet. 

Mehrstufigen Blindprägung der Strukturen in den gelben Farbflächen und die Kreisstrukturen in den dunklen Be-
reichen von der Cover-Außenseite aus tief geprägt (Debossing). Eine Besonderheit ist dabei, dass durch Kontern 
des Motivs zur Rückseite und dem Einsatz von Prägepatrizen der Effekt beidseitig und gespiegelt wird.
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Umsetzung:	 Druckvorbereitung: Bei der Produktionsplanung wurde das für diesen Job ideale Bogenformat mit 720 x 510 mm
bestimmt. Hierauf ausgeschossen werden zwei vierseitige Cover mit 5 mm Kleberücken entsprechend den Layout- 
und Anschnittvorgaben des Verlages. Als Montageschema für die Vernutzung wird eine Kopf-an-Kopf-Montage ge-
wählt. Hierdurch wird für das spätere Prägen eine homogene Kräfteverteilung in den Prägemaschinen und eine ein-
fachere Montage der Prägestempel ermöglicht. Weiterhin werden noch Druckabnahmestreifen, Durchschussmarken 
und Lackstege auf den Bogen montiert. Bei den Lackstegen ist immer darauf zu achten, dass diese spitz anlaufen um 
ein Aufschaukeln der Lackplatten in der späteren Produktion auszuschließen. Einzig der Druckkontrollstreifen muss 
nun noch von der Druckerei entsprechend deren Standards einmontiert werden. Für diesen sowie die Greifer wird 
somit ausreichend Platz auf dem Bogen gelassen (je nach Maschine und Druckkeil zwischen 13 und 20 mm).

Druck: Der Druck erfolgt im UV-LED-Offsetdruck mit UVALUX LED U540 Commercial Farbserie im Euroskalen-Far-
braum. Zum Schutz der vorderen Cover-Innenseite (U2) sowie der vollformatigen Anzeigen auf U3 und U4 wird im fünf-
ten Druckwerk beidseitig ein prägbarer und blocksicherer SENOLITH®-UV-LED-Drucklack appliziert. Hierbei muss innen 
darauf geachtet werden, dass der Kleberücken lackfrei gehalten wird. Da der Lack über das Druckwerk appliziert wird, 
reicht hier zur Umsetzung der Spotlackform allerdings eine konventionelle Druckplatte anstelle einer Lackplatte, was 
sowohl Kosten als auch Ressourcen spart. Der prägbare Drucklack muss für die Heißprägung nicht ausgespart werden. 

Lack- und Pigmenteffekte: Auf der U1 – also der Covervorderseite – soll ein starker haptischer Softeffekt die 
Grundlage für die beiden hochglänzenden Heißprägungen und die Blindprägungen liefern. Dieser Softeffekt wird 
durch einen vollflächig applizierten haptischen SENOSOFT®-WB Mattlack realisiert. Das Besondere an diesem Lack 
ist, dass er hervorragend überprägbar ist und somit eine perfekte Grundlage für die später offline erfolgende, fili-
grane Heißprägung bildet. Demzufolge muss dieser Lack nicht filigran ausgespart werden, die Gefahr von Unpas-
sern im späteren Offline-Prägeprozess ist somit gebannt und es kann zudem noch mit einem gestrippten Gummi-
tuch anstelle einer Lackplatte gearbeitet werden, was wiederum Kosten- und Ressourcen einspart. Einzig für den 
partiell applizierten Spectraval™-Pigmentlack auf der Coverinnenseite U2 muss somit eine Lackplatte gefertigt 
werden. Auch hier ist darauf zu achten, dass keine Lackapplikation im freizuhaltenden Kleberücken erfolgt.

Heißprägungen: Insgesamt sind drei Heißprägeapplikationen mit unterschiedlichen Dekoren geplant. Zwei davon 
auf der Außenseite U1 des Covers und eine großflächige Applikation inkl. einem Microembossing auf der Cover-
Innenseite U2. Die aufwendig gearbeiteten Prägewerkzeuge sind bereits lange vor der Drucklegung beauftragt 
worden. Insbesondere die Stempel mit dem Micro-Embossing haben hier eine etwas längere Produktionszeit, was 
bei der Produktionsplanung beachtet werden muss. Für größtmögliche Abbildungsschärfe dieser filigranen Prä-
gungen sind alle Werkzeuge mit Form-Gegendruck geordert worden (Matritze). Als Montagereferenz dienen ein-
fach die äußeren, oberen Schneidemarken pro Seite, die in die Werkzeugdaten mit übernommen werden.  

Blindprägungen: Nachdem die Heißprägungen abgeschlossen sind, werden für mehr Haptik und Tiefe noch di-
verse Blindprägungen umgesetzt. Diese sind zum Schutze der soften Lackoberfläche auf U1 alle als Tiefprägungen 
ausgelegt (von der Cover-Außenseite aus gesehen). Somit ist ein partielles Aufscheuern des äußeren Effektlackes 
beim Transport oder im späteren Gebrauch der Magazine ausgeschlossen.  

Rasterwalze:	 Pigmentlack: 	 	 110 L/cm 	und	 14 cm3/m2

Konzept & Design: 	 Bedruckstoff :	 Lacke:	 Heiß- & Blindprägungen:	 Trockner / UV-LED-Lampensysteme:
g.a.s. unternehmenskommunikation gmbh 	 MetsäBoard Prime FBB Bright - 250 g/m2 	 WEILBURGER Graphics GmbH	 GRÄFE Druckveredelung GmbH 	 IST METZ GmbH

Heißtransferprodukte: 	 Farben: 	 Pigmente: 	 Werkzeuge:	 Produktionsmanagement, Dokumentation: 
LEONHARD KURZ Stiftung & Co. KG	 Zeller + Gmelin GmbH & Co. KG	 Merck KGaA	 Hinderer + Mühlich GmbH	 Alexander Dort
				  

Gedruckt bei: Holzer Druck und Medien Druckerei und Zeitungsverlag GmbH + Co. KG
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